
Системы регистрации профиля 
температуры

Когда опыт имеет значение!



Теплозащитные корпуса
Компания PhoenixTM разработала специальные технологии для 
различных применений. К процессам термической обработки в 
промышленности предъявляются очень различные требования, 
например, теплозащитные корпуса без содержания кремния в 
процессах нанесения покрытий,  прочные, не изменяющие форму 
корпуса для высокотемпературных процессов с высокими 
скоростями нагрева и охлаждения или водостойкие корпуса для 
термообработки алюминия и т.д.  

Регистратор PhoenixTM
 
Регистратор температуры PTM 
сконструирован специально для работы в 
жёстких промышленных  условиях.  
Например, его алюминиевый корпус надёжно 
защищает электронику от механических 
повреждений. Электронная составляющая 
устройства способна отфильтровывать 
магнитные и электронные помехи для 
получения достоверных результатов. Каждый  
регистратор поставляется с сертификатом 
калибровки. Прилагается так же сертификат 
NAMAS (Национальной службы 
Великобритании по аккредитации в области 
измерений).
Регистратор может иметь функцию 
двусторонней радиотелеметрии как для 
передачи данных, так и для 
программирования самого регистратора

Программное обеспечение

В комплекте с системой PhoenixTM поставляется 
мощное программное обеспечение. Все результаты 
сохраняются в базе данных с легким доступом. При 
помощи программного обеспечения Вы можете: 
проводить анализ всех критических параметров 
процесса, графическое редактирование, архивацию, 
а также статистический анализ (SPC) за выбранный 
период времени.  
  

Датчики 

Компания PhoenixTM предлагает термопары 
в различных исполнениях, наиболее 
подходящих для Вашего продукта и 
технологического процесса. 
 
Температуры до 250°C: В большинстве 
случаев используются термопары с 
изоляцией PTFE(политетрафторэтилен). Их 
можно закрепить на изделии несколькими 
способами: при помощи магнитов, клипс, 
спиц или с открытым рабочим спаем.
  
Температуры выше 250°C: используются 
кабельные термопары с минеральной 
изоляцией. Провода термопар изолированы 
оксидом магния и находятся внутри 
нержавеющей трубки, которая защищает их 
от агрессивной среды. Доступны термопары 
различных диаметров и длины. 
Для особых условий мы можем предложить 
термопары индивидуальной длины, со 
специальным  креплением к изделию и 
другими типами изоляции, например, 
керамической или изоляцией из 
стекловолокна. 

Технология измерений для Ваших условий эксплуатации

Гарантия качества     -    Оптимизация процесса    -   Повышение эффективности     

Корпус TS02, температура 
до 1050°C
 Применяется при температурах 
свыше 1000°C,  в науглероживающей 
атмосфере, стабильно работает при 
высоких градиентах температуры 
нагрева. Выполнен на основе 
корпуса TS01. Высококачественные 
материалы и сложная конструкция 
позволяют минимизировать 
деформацию корпуса при нагреве и 
производить надежные измерения в 
процессах быстрого охлаждения 
газом при высоком давлении или в 
агрессивных атмосферах. 
 
 

Корпус TS04, температура 
до 300°C
Разработан специально для 
технологии нанесения покрытий. 
Удобный в работе, имеет высокую 
тепловую эффективность при 
небольших размерах.  Изготовлен 
без использования кремния (SiO2), 
применяются специальные 
материалы: теплоизоляция, ткани, 
клей и т.д. Возможны  
специальные конструкции 
(устойчивая к струйному 
охлаждению, допускающая 
проход через покрасочные линии 
с несколькими печами) 

Корпус TS05, температура 
до 500°C
Разработан специально для 
керамической промышленности.  
Установленный под печную 
тележку, защищает регистратор не 
только от температуры, но и от 
механических повреждений, пыли 
и грязи. 
 

Корпус TS01, температура 
до 800°C
Разработан для процессов с 
температурами до 800°C в 
обычной и инертной атмосфере.  
Имеет микропористую 
теплоизоляцию и внутренний 
тепловой аккумулятор, которые 
обеспечивают большую 
эффективность при небольших 
габаритах. Изготовлен из 
высококачественной стали, 
надёжные захваты и легкость 
замены изношенной уплотняющей 
ленты гарантируют надежную 
эксплуатацию. 

Корпус TS06, температура 
до 1100°C
Изготовлен специально для 
процессов, когда изделие во 
время процесса или сразу после 
термообработки погружается в 
ванну охлаждения жидкостью или  
в зону струйного охлаждения 
(закалки). Используется в 
основном при термообработке 
алюминия или нержавеющей 
стали. 

Корпус TS07, температура 
до 1300°C
Применяется при особо высоких 
температурах термообработки. 
Разработан для сталепрокатной 
промышленности, в частности 
для предварительного нагрева 
слябов и брусков. Предназначен 
для работы в жёстких условиях, 
обладает повышенной 
надёжностью и 



Phoenix Temperature Measurement

PhoenixTM

Все промышленные печи оборудованы датчиками 
температуры для контроля и управления процессом. 
Обычно имеется более одного датчика, минимум, по 
одному в каждой зоне нагрева.

Но кто может точно сказать, что действительно 
происходит с изделием во время термообработки?

В прошлом использовались длинные термопары, 
которые закреплялись на изделии и затем 
протягивались вместе с изделием через печь. Это 
означает, что в период измерений печь не может быть 
должным образом загружена, т.е. . производство  
останавливается. Частично загруженная печь ведет 
себя иначе, чем при полной загрузке в процессе  
производства. Поэтому результаты измерений должны 
интерпретироваться с осторожностью.  К тому же 
термопары все время должны направляться 
персоналом вручную, что делает эту процедуру очень 
дорогой. 

 Инфракрасные приборы(пирометры) измеряют только 
температуру отдельного пятна на поверхности. Вы не 
получаете  информации о том, что происходит в печи, 
поэтому это не решение проблемы. 

 

Система PhoenixTM вобрала в себя все самые передовые 
технические и инновационные решения в разработке, производстве 
и эксплуатации систем измерения профиля температуры за 
последние 20 лет. Мгновенная реакция нашей команды и прямой 
контакт с нашими потребителями гарантируют, что новые идеи, 
улучшения и дальнейшие разработки будут соответствовать 
требованиям заказчиков и облегчать эксплуатацию систем. 

Мы можем предложить Вам надёжную систему, 
сконфигурированную под Ваши технические условия и особенности 
процесса.  Наша контактная информация: 

PhoenixTM GmbH

Zum Rehmer Eck 22
32547 Bad Oeynhausen
Deutschland

Tel.: +49 5731 30028 0
Fax.: +49 5731 30028 14

Info@PhoenixTM.de
www.PhoenixTM.de

Система PhoenixTM обеспечивает надёжное техническое 
решение в данной ситуации. Система проходит через 
печь вместе с изделием и, с помощью термопар, 
измеряет значения температуры в 20 точках. Прямо за 
системой печь может загружаться как обычно. Система 
может быть сконструирована  специально для Вашей 
производственной линии для удобной загрузки и 
выгрузки из печи. Анализ данных может быть высоко 
автоматизирован и также сокращает затраты рабочего 
времени.

Измерительный эксперимент проводится очень легко и 
быстро, превращаясь в рутинную измерительную 
процедуру. Возникающие проблемы в печи могут быть 
выявлены на начальном этапе, до того как пострадает 
качество продукта. При проверках со стороны 
потребителя Вы всегда сможете представить результаты 
регулярного контроля технологического процесса. 

Для чего необходимо измерение профиля ? 

PhoenixTM Ltd
 

8, St Thomas Place
Cambridgeshire Business Park
Ely, Cambrigdeshire 
CB7 4EX , UK

Tel.:+44 (0) 1353 233100
Fax.:+44 (0) 1353 968684
Sales@PhoenixTM.com
www.PhoenixTM.com
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