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Warum Temperaturprofil-Messung ?

Datenlogger

PhoenixTM

Alle Industrieéfen sind mit Messfuhlern ausgerustet, die die Temperatur des Ofens an die Regelung zuriickmelden. Haufig sind meh-
rere dieser Fuhler vorhanden; wenigstens einer in jeder Ofenzone.

Aber wie kann man feststellen, was wirklich am Produkt passiert ?

Eine Moglichkeit ist, lange Thermoelemente durch den Ofen zu schleppen, deren Messpunkt am Produkt befestigt ist. Das bedeutet
aber, dass der Ofen nicht weiter beladen werden kann und fur den Zeitraum der Messung die Produktion ruhen muss. Da sich der
nur teilbeladene Ofen anders verhalt, muss man die so gewonnenen Daten interpretieren. Hinzu kommt, dass lange Thermoelemente
empfindlich fur magnetische oder elektrische Einstreuungen sind. Zum guten Schluss sollte man noch erwahnen, dass die Schlepplei-
tungen wahrend des gesamten Durchlaufs gefuhrt werden mussen, das macht diese Art der Messung auch noch teuer.

IR- Messgerate zeigen nur Oberflachentemperaturen an einem bestimmten Punkt an, geben also keinen Aufschluss dartuber, was mit
Ihrem Produkt im Ofen passiert und sind somit keine Lésung fur diesen Zweck.

PhoenixTM Systeme sind die Losung:
Das System fahrt zusammen mit ihrem Produkt durch den Ofen und nimmt dabei an bis zu 20 Punkten die Temperatur
auf. Direkt hinter dem Messgerat kann der Ofen normal beladen und die Produktion fortgesetzt werden.
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Das System kann so konstruiert werden, dass es auch automatisch in den Ofen geladen bzw. aus dem Ofen entladen werden kann.
Die Auswertung kann, wenn Sie es wunschen, weitgehend automatisiert erfolgen und spart so zusatzlich Arbeitszeit.

Ein Messdurchlauf ist jetzt schnell und einfach durchzuflihren, so dass regelmaBige Messungen maéglich sind. Probleme im Ofen kén-
nen erkannt werden, noch bevor ein Problem an lhrem Produkt entsteht und im jahrlichen Kundenaudit kénnen sie eine lickenlose
Prozessuberwachung nachweisen.

TUS Messungen
(GleichmaBigkeits-Untersuchung)

Zusammen mit der Thermalview Survey
Software sind PhoenixTM Systeme die
erste Wahl fur die regelmaBige Ofen-
Uberwachung. Kurze Rustzeiten und die
Maoglichkeit ein System wie eine Produk-
tions-Charge in den Ofen zu fahren spa-
ren wertvolle Ofenzeit.

Die Thermalview Software erstellt den
kompletten TUS-Bericht (geman
AMS2750E oder CQI-9) aus den ermittel-
ten Daten.

PTM1200 Datenlogger

Die PhoenixTM Datenlogger sind speziell fur die Anforderungen in rauen
Industrieumgebungenentwickelt,so schitzt z.B. ein stabiles Aluminiumgehause
die Elektronik vor mechanischen Einflissen. Die Messwertaufbereitung ist
so entwickelt, dass elektrische Einstreuungen ausgefiltert werden, um die
Zuverlassigkeit der Messergebnisse zu gewahrleisten. Ausgeliefert werden
alle Logger mit einem Werkszertifikat, das naturlich rickfuhrbar auf nationale
Standards ist. Auf Wunsch kénnen Sie auch ein DAKkS- oder UKAS- Zertifikat
bekommen.

PhoenixTM Datenlogger sind in vielen verschiedenen Varianten lieferbar.
Unterschiedliche Bauformen, aber auch auf den Einsatz abgestimmte
Mess-Bereiche und Eingange erlauben die Zusammenstellung eines
individuell angepassten Systems

Die Datenlogger sind fir verschiedene
Thermoelement-Typen verfugbar. Auch
Kombinationen verschiedener Typen
sind maoglich um z.B. Regelungsther-
moelemente mit aufzuzeichnen. Auf
Wunsch kénnen auch zwei Eingange
mit 4-20mA oder 0-10V ausgefihrt wer-
den.

Funktelemetrie

Alle PhoenixTM Datenloggerder Serie 1200 kbnnen miteiner leistungsfahigen Funktelemetrie ausgertstet werden. Die Temperaturdaten
werden damit online auf Ihren PC gesendet und gleichzeitig im Speicher des Datenloggers aufgezeichnet.
Nach einer Ubertragungsunterbrechung werden die fehlenden Daten vom Logger automatisch erneut gesendet; zudem werden alle

Daten parallel im Logger gespeichert.

Die Ubertragungsreichweite kann durch den Einsatz von Repeatern vergréBert werden. So kann die Freifeldreichweite von 300m, die
sich durch Stérungen oder Abschirmungen im Industriebetrieb reduzieren kann, um ein mehrfaches vergréBert werden. Der PC kann

so an einem sicheren Standort platziert werden.




Allgemeine Warmebehandlung

Foen IV S

Prozesstemperatur bis 1200°C

TSO01

Ausgelegt fur Prozesse bis 800°C, unter normaler oder inerter Atmosphare,
bieten sich die Behalter der Baureihe TS01 an. Ausgeristet mit einer
mikropordsen lIsolation und einem Latent-Warmespeicher bieten sie enorme
Hitzeschutzleistungen bei kompakten Abmessungen. Diese Behalter werden
aus hochwarmefestem Edelstahl hergestellt und gewahrleisten einen
zuverlassigen Betrieb.

TS02

Temperaturen bis 1000°C, aufkohlende Atmospharen und hohe Temperatur-
gradienten stellen sehr hohe Anforderungen an das Mess-System.
PhoenixTM hat die Systeme der Reihe TS02 entwickelt, um diese
Anforderungen zu erfullen. Spezielle Materialien und eine komplexe
Konstruktion zur Vermeidung von
starkem Verzug ermdglichen auch in
Prozessen mit Hochdruck-
Gasabschreckung oder agressiven
Atmospharen regelmaBige Messungen
mit exakten Ergebnissen.

TSO03

Ausgerustet mit einer mikropordsen Isolation und einem Latent-Warmespeicher
bieten sie enormen Hitzeschutz in Anwendungen bis zu 1200°C bei kompakten
Abmessungen. Zahlreiche Konstruktionsdetails und die Verwendung von
hochlegiertem temperaturfestem Edelstahl zur Verhinderung von Verzug
garantieren lhnen einen zuverlassigen Betrieb.

Fir den Einsatz beim Hochdruckgasabschrecken ist ein Zusatzschutz
verfugbar.

TS27

In direkt gasbeheitzten Ofen oder anderen Anlagen mit nicht eingestellter
Athmosphare kann ein TS27 Hitzeschutzbehalter eine Alternative zu den
konventionellen Behaltern sein. Die Behalter werden durch verdampfendes
Wasser gekuhlt und zeichnen sich durch sehr kompakte Abmessungen aus.
TS27 Behélter kénnen fur Temperaturen bis zu 1200°C ausgelegt werden.

Systeme

PhoenixTM Systeme werden mit allen zum Betrieb
notwendigen Komponenten geliefert: Hierzu gehéren
ein auf Ihren Prozess zugeschnittener
Hitzeschutzbehalter, ein Datenlogger, Messfihler und
die  Auswertungs-Software  (in  verschiedenen
Sprachen lieferbar). Das Zubehor wie
Verbindungskabel, Biegewerkzeug fur Messfihler,
Transportkoffer und Handblicher komplettieren das
System.

TUS (Gleichmassigkeitsuntersuchung)

Fur eine GleichmaBigkeitsuntersuchung (TUS) wird das Sys-
tem in den Ofen eingebracht und die Messfuhler in den 8
Raumecken und in der Raummitte des Ofens platziert. Nach-
dem der Ofen seine Solltemperatur erreicht hat, wird die
TemperaturgleichmaBigkeit fur eine bestimmte Zeit gemes-
sen und so die einwandfreie Funktion des Ofen festgestellt.

Temperaturprofil im Durchlaufofen:

Das PhoenixTM System fahrt zusammen mit Ihrem Produkt durch den Ofen und nimmt dabei an bis zu 20 Punkten die Temperatur
auf. Direkt hinter dem Messgerat kann der Ofen normal beladen und die Produktion fortgesetzt werden. Ein Messdurchlauf ist jetzt
schnell und einfach durchzufiihren, so dass regelmaBige Messungen maoglich sind. Probleme im Ofen kénnen erkannt werden, noch
bevor ein Problem an Ihrem Produkt entsteht und im jahrlichen Kundenaudit kdnnen sie eine llickenlose Prozessuberwachung nach-
weisen.




Systeme fiir spezielle Prozesse
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Wairmebehandlung mit Olabschreckung

Baureihe TS12

PhoenixTM TS12 Hitzeschutzbehélter (Patent Pending GB1509136.6) sind fur den Betrieb in kontinuierlichen oder stationaren
Aufkohlungsoéfen mit Olabschreckbad konstruiert. Eine 2-stufige Isolation in Kombination mit einem effektiven Kihlkérper halt den
Datenlogger auf einer maximalen Temperatur von 70°C und schiitzt zuverlassig vor eindringendem Ol.

= Mit der Temperaturmessung nicht nur im Ofen, sondern
im ganzen Prozess, werden auch Warmeulbergange
im Abschreckbad sichtbar. Dampfblasenbildung oder
unzureichende Durchstrdmungen kénnen so optimiert
werden.

Das System kann in jeder Lage in die Charge geladen
werden, um die Beeinflussung der Oldurchstrémung zu
minimieren.

TS12 Hitzeschutzbehalter sind mehrschalig ausge-
fuhrt. Ein stabiler AuBenkafig schuitzt alle Kompo-
nenten, erlaubt einfaches Handling und macht das
System kranbar. Die darunterliegende austauschbare
auBere Isolation isoliert den inneren Behalter von der
Ofenraumtemperatur und verringert die auftretenden
Temperaturgradienten an den Dichtflachen des Innen-
behalters. Der innere Hitzeschutzbehalter ist éldicht
ausgefuhrt und halt den Datenlogger auf einer Tempe-
ratur von max. 70°C

Warmebehandlung von Aluminium

Baureihe TS06

Diese Hitzeschutzbehalter sind fur Prozesse ausgelegt,
bei denen lhr Produkt wahrend oder direkt nach der
Warmebehandlung in ein flissiges Medium eingetaucht
oder durch einen Wasserstrahl abgekuhlt wird. Als
Kahlmittel kommt Wasser zum Einsatz, das wahrend
der Messung aus dem System verdampft. Typische
Einsatzbereiche sind das Glihen von Edelstahl oder
Lésungs-Gluhprozesse in der Aluminiumindustrie.

Aluminium Loten

Baureihe TS08

Diese Isolationsbehalter sind speziell fir Aluminium-Létprozesse entwickelt und zeichnen sich durch 2 Besonderheiten aus:

- Zur Erhéhung der Lebensdauer ist nahezu die gesamte Isolation mit Edelstahl abgedeckt.

- Die Hitzeschutzbehalter werden getrocknet und mit Stickstoff gespult, um Einflisse auf den Prozess durch Sauerstoff oder
Feuchtigkeit zu verhindern.
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Systeme fiir spezielle Prozesse

Brennen von Keramik
Die = wassergekuhlten  TS05  Hitzeschutzbehélter  erlauben  -bei

Baureihe TS05 _ T o .
Sperziell fur die keramische Industrie wurde die Baureihe TS05 entwickelt. Der Behalter wird unter dem Boden eines Tunnelofenwagens Unterwagentemperaturen von bis zu 500°C- eine Reisezeit von bis zu
angebracht und schiitzt hier den Datenlogger vor zu hohen Temperaturen, aber auch gegen mechanische Beschadigungen, Staub mehreren Tagen. Der Messwagen muss lediglich mit einer Halterung far den
und Feuchtigkeit. Behalter und Durchfuhrungen fur die Messfuhler ausgerustet sein.
Fur die unterschiedlichen Brenntemperaturen sind die Datenlogger fiir z.B. Thermoelemente vom Typ K,N,R,S oder B Um die Vorbereltung der Messung unter dem Wagen zu vereinfachen S'hd die
TS05 Systeme mit abnehmbaren Anschlussboxen ausgerustet, die an
beliebigen Positionen montiert werden kénnen. Dadurch verringert sich der
Verkabelungsaufwand und es kdnnen kirzere Messfuhlerleitungen verwendet

werden.

lieferbar.

PTM71020
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Auch fur Rollenherdéfen sind Systeme verfugbar. Hier fahrt das System direkt durch die Feuerzone und nimmt Uber die Messfuhler
zuverlassig Produkt- und Umlufttemperaturen auf.




Systeme flir spezielle Prozesse
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Erwarmung von Brammen Lacktrocknung

Baurelhg T_SO7 o Baureihe TS04
Wenn es wirklich heiB3 wird! . . . - . .
Gebaut fiir den Ei in der Stahlindustri B. bei der B q Diese Hitzeschutzbehalter wurden speziell fir Beschichtungsprozesse entwickelt.
ebaut 1ir den Einsatz in der Stanlindusine, z2ggerger Brammen- un Einfaches Handling und hohe Hitzeschutzleistung bei kleinen Abmessungen erleichtern die tagliche Arbeit mit dem System. Die

Knu.ppelerwarmung. BieflS07SyERlie S,md e rauen Umgebur?gs- Behalter und Datenlogger sind durch die Verwendung von speziellen Materialien in Isolation, Bespannung und Klebstoffen absolut
bedingungen sehr robust und doch technisch anspruchsvoll konstruiert. - . . . . :
silikonfrei. Individuelle Lésungen sind ebenfalls lieferbar.

Die Kombination aus mikroporéser Isolation und Wasserverdampfung
sorgt fur enorme Hitzeschutzleistungen bei minimalen Abmessungen.
Eine leichtere Variante dieses Behélters kommt in der keramischen In-
dustrie in Rollenherdéfen zum Einsatz. Auch hier geht das System direkt
durch die Feuerzone.

Die Behalter fur Lack- und Pulvertrockner werden
aus Aluminium gefertigt um eine hohe mechani-
sche Stabilitat bei gleichzeitg geringem Gewicht zu
erreichen. Ein sorgfaltig abgestimmtes Verhaltnis
zwischen lIsolation und Kuhlkérper sorgt dabei fur
hohe thermische Belastbarkeit und geringe Ab-
messungen.

= PTMizI0

In die Konstruktion der TS07 Systeme ist die Erfahrung aus vielen Jahren eingeflossen. So werden z.B. die Messfiuhler auf dem Log-
gerrahmen fixiert: Dies erleichert die Montage und wirkt gleichzeitig als Zugentlastung; dartuber hinaus werden bei der Demontage
des Systems die Stecker vor zu groBer Warme geschutzt.

Messfiihler
Far Temperaturen bis 300°C sind Messfuhler fir verschiedene Messfuhler mit Magneten
Befestigungsmethoden verfugbar. So sind Sensoren mit Magneten far fur Oberflachen- und
eisenhaltige Werkstlcke ideal, fir andere Materialien sind Sensoren mit  Lufttemperaturen
Klammern oder mit offener Mess-Stelle zum Kleben lieferbar. Alle Messfuhler-
Leitungen sind mit einer doppelten PTFE Isolation und einem zusatzlichen
Stahlgeflecht ausgerlstet. Selbstverstandlich sind alle Messfuhler mit
verschiedenen Kabellangen lieferbar.

Fir spezielle Anwendungen kénnen wir auch Sonderlésungen anbieten.
Individuelle Langen, Befestigungsmoglichkeiten aber auch Isolationswerkstoffe
wie z.B. Glasseide bieten wir lhnen gerne an.

Messfluhler mit Klammer
fur Oberfachen- und
Lufttemperaturen

FUr jeden Einsatzzweck das
richtige Thermoelement.

Fur CSP Prozesse ist ein sehr flaches, mit einem
Messfliihlerarm ausgeristetes System verfligbar, das
im laufenden Ofenbetrieb auf eine Bramme gelegt
werden kann. Damit kénnen bis zu 6 Oberflachentem-
peraturen und zusatzliche Atmospharentemperaturen
aufgezeichnet werden.




Systeme fiir spezielle Prozesse

Messfiihler PhoenixTM ~

Nahrungsmittelprozesse

Baureihe TS14

Systeme der Baureihe TS14 eignen sich fiir alle Prozesse bis 250°C in Fliissigkeiten wie Wasser oder Ol. Damit sind diese Systeme
besonders geignet fir Garprozesse in der Nahrungsmittelindustrie. Mit bis zu 20 Messfuhlern lassen sich Medium- oder Kerntem-
peraturen Uber die Anlagenbreite aufnehmen ohne die Produktion zu unterbrechen. Diese Systeme sind auch fur Gefrierprozesse
geeignet. Eine Beurteilung des Prozesses ist so umfassend méglich. TS14 Behalter sind vollstandig aus Edelstahl gefertigt und
lassen sich sehr einfach reinigen.

In Prozessen mit héheren Temperaturen, wie z.B. Backprozessen, kénnen
auch TS04 Hitzeschutzbehélter ( in einer Edelstahlausfihrung fir leichte Rei-
nigung) verwendet werden. Diese Systeme sind in einer Vielzahl von Stan-
dardvarianten oder auch mit indiviuellen Abmessungen lieferbar, um ein ideal-
les System flr lhren Prozess zusammenzustellen.

Systeme fur die Nahrungsmittelindustrie werden zusammen mit PTM1200LT
Datenloggern geliefert, die speziell auch fur negative Temperaturen entwickelt
wurden. Zusammen mit Messflihlern vom Typ T ermoglicht das System sehr
gute Genauigkeiten von -190°C - +400°C.

Messflhler

PhoenixTM liefert Messfuhler in den verschiedensten Varianten - abgestimmt auf ihr Produkt und ihren Prozess.

Alle Messfuhler werden fertig konfektioniert mit einem Mini Stecker geliefert, und kdnnen direkt an den Datenlogger angeschlossen
werden. Alle Messfuhler entsprechen der ANSI MC96.1 (special limits), die eine maximale Ungenauigkeit von 1,1K oder 0,4% des
Messwertes erlaubt. Auf Wunsch werden die Messfihler mit einem Chargenzertifikat oder einer individuellen Kalibration geliefert.

Thermoelemente sind in sehr unterschiedlichen Ausfuhrungen lieferbar. So werden PTFE isolierte Messfihler fur Temperaturen
bis 250°C verwendet und zeichnen sich durch hohe Flexibilitat aus. Mit Glasseide isolierte Messflhler sind, je nach Ausfuhrung, flr
Prozesse mit einer Spitzentemperatur von 500°C - 800°C geeignet. Keramikfaser-Messfuhler sind sehr ahnlich aufgebaut und fur
Prozesse bis 1000°C geeignet.

Fur sehr hohe Temperaturen verwenden wir Mantelthermoelemente mit einem Durchmesser von 1mm - 3mm. Hier werden die
Thermoelementdrahte mit Magnesiumoxid isoliert und dann von einem Edelstahimantel geschitzt. Je nach Mantelwerkstoff und
Durchmesser lassen sich so Thermoelemente flr Temperaturen bis zu 1300°C herstellen.

Fur Prozesstemperaturen bis 250°C werden haufig PTFE- isolierte PTFE (Teflon) als
Messfuhler verwendet. Ausgerustet mit Magneten, Klammern oder Isolationwerkstoff ist
einem offenem Anschluss ergeben sich vielfaltige Mdglichkeiten der sehr reaktionstrage
Befestigung. und wird von gangigen
Lésungsmitteln oder
Sauren nicht agegriffen.

Fur Temperaturen Uber 250°C, bis hin zu weit Gber 1000°C, bieten Die Messfiihler kénnen
sic.h ManFeIthermoe.Iemen.te .an.. Hier wer(.jen. die Thermoelement- geschweiBt, geklebt,
Drahte mit Magnesiumoxid isoliert und mit einem Edelstahimantel geklemmt oder eingebohrt
vor aggressiven Umgebungen geschutzt. Diese Messfuhler sind in werden und nehmen an

verschiedenen Durchmessern und Langen lieferbar. den kritischen Punkten

exakte Temperaturdaten
auf.

Typ "K" oder Typ "N"
Messfluhler in 1, 5, 2 oder
3mm Durchmesser. Fur
jeden Einsatzzweck das
richtige Thermoelement.

Fir spezielle Anwendungen kénnen wir auch Sonderlésungen

anbieten. Individuelle Langen, Befestigungsmaoglichkeiten aber auch
Isolationswerkstoffe wie z.B. Glasseide bieten wir Ihnen auf Anfrage e i
an. Wir nehmen uns gerne die Zeit fur eine unverbindliche Beratung.




Auswertungssoftware
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Thermal View Der einfache Weg zum perfekten Ergebniss!

ThermalView Survey
Eine vollstandige AMS2750 Auswertung mit wenigen ,Klicks*

Die leistungsfahige ThermalView Auswertesoftware erlaubt einen schnellen Uberblick iiber den Warmebehandlungsprozess oder die
GleichméaBigkeit der Ofenanlage. ThermalView erméglicht die intuitive Bedienung von der einfachen Messung und Darstellung der
Messergebnisse bis zur detaillierten Analyse des Ofenprozesses.

Konfigurierbare Bausteine erleichtern die tagliche Arbeit und flihren zu professionellen Auswertungen.

Alle PhoenixTM Thermal View Versionen beinhalten die Funktionen zum Bedienen des Datenloggers und allgemeine
Auswertungs-funktionen. Die wichtigen, haufig benutzten Elemente sind auf der linken Seite des Bildschirms angeordnet und kénnen o _
mit nur einem ,Klick® aufgerufen werden. Durch die Speicherung in einer Datenbank werden auch altere Messungen schnell e T "
gefunden und kénnen mit aktuellen verglichen werden. : '
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.hermaIView isti zesse verfugbar:

ThermalView Plus

e
Funktionsiibersicht: : 7 . D, s A v Y .. .. I
Die Standardsoftware fur viele Auswertungen: Zeit oberhalb °C, Gradienten, Vergleich... e 7 e sy ,;:.'.r' "?4-" F tionsuibersicht:
A _° “| +Temperatur Daten _—

Auswertung geman
AMS2750 und CQI-9

-* * Temperatur Daten

5.« Bemerkungen

e Ausdruck

» Export (CSV)

¢ Echtzeitbetrieb

« Hilfefunktion

¢ Prozessdatenbank

¢ Produktdatenbank

¢ Flache Oberhalb °C

» Korrekturwerte

e Dateien zusammenflihren

e Zeit oberhalb °C

¢ Max, Min, Durchschnitt
* Anstiegs-, Abfallzeiten
* Maximale Differenz

* Toleranzband

» Referenz Profil

» Bemerkungen

e Ausdruck

« Export (CSV)

« Echtzeitbetrieb

« Hilfefunktion

* Prozessdatenbank
 Produktdatenbank

* Flache Oberhalb °C
 Korrekturwerte

» Dateien zusammenflhren

et |B7C Lvel

ThermalView Finishing ThermalView Food

Prozessbeurteilung und Vergleich mit den Prozessvorgaben auf einen Blick Schnelle Auswertung fiir kontinuierlich hohe Prozess-Sicherheit in der Nahrungsmittelindustrie
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Zusatzlich zu den Funktionen
in der PLUS Software lassen
sich in der Finishing Software
grafische Auswertungen

fur 3 Haltezeiten sowie ein
Einbrennfenster fur den Ver-
gleich der Messdaten mit den
Prozessvorgaben einrichten.

* FO / PO Analyse fiir den
Gesamt und Teilprozesse

¢ Temperatur Daten

e Zeit oberhalb °C

e Max, Min, Durchschnitt

* Anstiegs-, Abfallzeiten

¢ Maximale Differenz

¢ Toleranzband

 Referenz Profil

Prozessbeurteilung auf _ —= = —i * Bemerkungen 4
einen Blick ! M| N § : i - : — = 3 + Ausdruck
' « Export (CSV)

» Echtzeitbetrieb

« Hilfefunktion

¢ Prozessdatenbank

¢ Produktdatenbank

_ : o * Flache Oberhalb °C

. ' = o ~w e Korrekturwerte

« Dateien zusammenflhren
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PhoenixTM

PhoenixTM wurde von uns mit dem Ziel gegrindet, Systeme zur Temperaturmessung in Industrieéfen zu entwickeln, in die unsere
ganze Erfahrung und Innovation einflieBen.

Hinter unseren ldeen stecken die Motivation und das Wissen erfahrener Ingenieure aus uber 20 Jahren Praxis in Entwicklung, Ferti-
gung und Anwendung. Kurze Entscheidungswege in einem kleinen Team und der direkte Kontakt zu unseren Kunden gewahrleisten,
dass neue Ideen, Verbesserungen und Weiterentwicklungen den Anforderungen unserer Kunden entsprechen und den Betrieb der
Systeme einfacher machen.

Vertrieb und Service

In allen wichtigen Industrielandern der Welt verfligen wir Gber eine persénliche und kompetente Beratung. Langjahrige Koopera-
tionspartner sowie eigene Vertriebs- und Serviceniederlassungen garantieren einen perfekten Vor-Ort-Service. Naturlich werden
unsere Partner fur diese wichtige Aufgabe laufend geschult.

Die Kontaktdaten unserer Kooperationspartner finden Sie auf unserer Webseite www.phoenixtm.com oder auch direkt Gber eine
unserer Niederlassungen.

Wir freuen uns auf Ihre Anfrage !

PhoenixTM GmbH - PhoenixTM Ltd SNYUP”Z  PhoenixTM LLC
25 Earith Business Park w4\ 4500 140th Avenue North

Dehmer Str. 48 Meadow Drove, Suite 101,

D- 32549 Bad Oeynhausen Earith, Cambridgeshire Clearwater

Tel.: +49 5731 30028 0 PE28 3QF, UK FL 33762 USA

Fax: +49 5731 30028 14 Tel.: +44 1353 223100 Tel.: +1 (727) 608 4314

www.Phoenixtm.de www.Phoenixtm.com www.Phoenixtm.com
info@phoenixtm.de sales@phoenixtm.com info@phoenixtm.com
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